SECTION 05 53 00
CAILLEBOTIS MÉTALLIQUES
Remarque à l'intention du rédacteur de devis : Cette section porte sur les caillebotis métalliques fixés à l'acier support à l'aide du système de fixation à cartouche de poudre pour caillebotis X-FCM, du système de fixation de caillebotis X-GR et du système de fixation mécanique pour caillebotis X-MGR de Hilti.  Communiquer avec Hilti pour obtenir de l'aide sur la façon de modifier cette section en fonction de l'application prévue.
PARTIE 1 – GÉNÉRALITÉS 
1.01
SOMMAIRE
A. La présente section comprend ce qui suit :
1. Caillebotis métalliques fixés à l'acier support à l'aide du système de fixation à cartouche de poudre pour caillebotis.
B. Sections connexes :
1. Section 05 12 00 – Acier de charpente 
1.02
RÉFÉRENCES
A.
ANSI A10.3 - Powder-Actuated Fastening Systems -- Safety Requirements.
B.
ANSI/NAAMM MBG 531 - Metal Bar Grating Manual.
C.
ASTM A123 - Standard Specification for Zinc (Hot-Dip Galvanized) Coatings on Iron and Steel Products.
D.
ASTM A153 - Standard Specification for Zinc Coating (Hot-Dip) on Iron and Steel Hardware.
E.
ASTM A510 - Standard Specification for General Requirements for Wire Rods and Coarse Round Wire, Carbon Steel.
F.
ASTM A780 - Standard Practice for Repair of Damaged and Uncoated Areas of Hot-Dip Galvanized Coatings.
G.
ASTM B221 - Standard Specification for Aluminum and Aluminum-Alloy Extruded Bars, Rods, Wire, Profiles, and Tubes.
H.
ISO 9001 - Systèmes de management de la qualité – Exigences.
I.
ISO 14001 - Systèmes de management environnemental – Exigences et lignes directrices pour son utilisation.
1.03
PROPOSITIONS DE DEVIS
A.
Se conformer à la section 01330 – Procédures de présentation des propositions de devis.
B.
Données sur les produits :
1.
Soumettre les données sur les produits du fabricant des caillebotis, y compris les tableaux de charges.
2.
Soumettre les données sur les produits du fabricant des fixateurs, y compris les directives d'installation.
C.
Dessins d'atelier : Soumettre les dessins d'atelier du fabricant des caillebotis en y indiquant le type de caillebotis, le matériau, les dimensions et l'espacement des barres d'appui, l'espacement des traverses, le type de face supérieure, les dimensions, les tolérances, les dégagements, les portées, la fabrication, le soudage en atelier, les supports, les butées, les barres de cerclage, les découpes, les girons de marche, le fini et l'emplacement des fixateurs.
D.
Échantillons : Soumettre des échantillons de fixateurs de caillebotis provenant du fabricant des fixateurs.
E.
Certification du fabricant : Soumettre la certification du fabricant des fixateurs précisant que les fixateurs de caillebotis fournis sont conformes aux spécifications publiées du fabricant.
1.04
ASSURANCE DE LA QUALITÉ
A. Fabricant des fixateurs de caillebotis : Entreprise détenant les certifications ISO 9001 et ISO 14001.
B. Fixateurs de caillebotis : Enregistrés auprès de la Lloyd’s et type approuvé par ABS.
C.
Mesures sur le terrain : Au besoin, prendre les mesures sur le terrain avant de préparer les dessins d'atelier et de procéder à la fabrication.
1.05
LIVRAISON, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION
A.
Livraison :
1.
Caillebotis : Livrer les caillebotis métalliques au chantier en prenant soin d'apposer sur chaque panneau des étiquettes identifiant clairement le fabricant, les dimensions du panneau et le lieu d'installation.
2.
Fixateurs : Livrer les fixateurs de caillebotis au chantier dans les contenants et emballages d'origine non ouverts du fabricant sur lesquels des étiquettes identifiant clairement le nom du produit et le fabricant sont apposées.
B.
Entreposage :
1.
Caillebotis : Entreposer les caillebotis métalliques à plat, dans un endroit propre et sec, sans contact avec le sol conformément aux directives du fabricant des caillebotis.  Protéger les bords des caillebotis contre les dommages.
2.
Fixateurs : Entreposer les fixateurs de caillebotis dans un endroit propre et sec conformément aux directives du fabricant des fixateurs.
C.
Manutention : Protéger les matériaux et le fini contre les dommages pendant la manutention et l'installation.
PARTIE 2 – PRODUITS 
2.01
FABRICANTS
A.
Fabricants des caillebotis métalliques :
1.
____________________
2.
____________________
3.
____________________
B.
Fabricant des fixateurs de caillebotis :
1.
Hilti (Canada) Corporation, 2360, boulevard Meadowpine, Mississauga (Ontario)  L5N 6S2 Sans frais : 800-363-4458. Site Web : www.hilti.ca
2.
Aucun autre fabricant ne sera autorisé.
2.02
CAILLEBOTIS MÉTALLIQUES
A.
Généralités : La fabrication, le soudage et les tolérances doivent être conformes à la norme ANSI/NAAMM MBG 531.
B.
Type : [Acier soudé]  [Acier pressurisé]  [Dessus encastré en aluminium pressurisé]  [Barre rectangulaire en aluminium pressurisé]  [Barre en I en aluminium pressurisé]   [____________________].
C.
Matériau et finition :
1.
Acier :
a.
Barres d'appui : ASTM A36.
b.
Traverses : ASTM A510.
c.
Fini : [Galvanisé par immersion à chaud suivant la fabrication, ASTM A123]  [Peint, 1 couche de peinture rouge ou noir standard du fabricant]  [ ____________________ ].
2.
Aluminium :
a.
Barres d'appui : ASTM B221, alliage 6061-T6 ou 6063-T6.
b.
Traverses : ASTM B221, alliage 6061-T1.
c.
Fini : [Laminoir]  [Classe 1, anodisé incolore].
3.
Acier inoxydable :
a.
Fini :
Laminoir.
Remarque à l'intention du rédacteur de devis : Préciser les dimensions et l'espacement des barres d'appui.  Le système de fixation à cartouche de poudre pour caillebotis X-FCM de Hilti peut s'utiliser avec des caillebotis de 1 à 2 pouces de profondeur.  Communiquer avec Hilti si une profondeur de caillebotis supérieure à 2 pouces est nécessaire. Une distance de dégagement d'au moins 3/4 pouce entre les barres d'appui et un espacement maximal de 1 3/16 pouce de centre à centre entre les barres d'appui sont nécessaires afin de pouvoir utiliser le système de fixation pour caillebotis. 
D.
Barres d’appui :
1.
Profondeur : [1 pouce]  [1 1/4 pouce]  [1 1/2 pouce]  [1 3/4 pouce]  [2 pouces]  [ _____ pouces]  [Tel qu'il est indiqué sur les dessins].
2.
Épaisseur : [1/8 pouce]  [3/16 pouce]  [ _____ pouce]  [Tel qu'il est indiqué sur les dessins].
3.
Espacement :  [1 3/16 pouce de centre à centre]  [15/16 pouce de centre à centre]  [ _____ pouces de centre à centre]  [Tel qu'il est indiqué sur les dessins].
E.
Espacement des traverses :  [4 pouces de centre à centre]  [2 pouces de centre à centre]  [ _____ pouces de centre à centre]  [Tel qu'il est indiqué sur les dessins].
F.
Face supérieure : [Lisse]  [Dentelée]  [Fini abrasif, agrégat d'oxyde d'aluminium dans un adhésif à base de résine époxyde]  [ ____________________ ]  [Tel qu'il est indiqué sur les dessins].
G.
Butées :
1.
Hauteur : [4 pouces]  [ _____ pouces]  [Tel qu'il est indiqué sur les dessins].
2.
Fixation : [Fixer les butées aux caillebotis en les soudant en atelier.]  [Tel qu'il est indiqué sur les dessins.]
H.
Barres de cerclage : Munir les extrémités des panneaux de caillebotis et les ouvertures dans les caillebotis de barres de cerclage de même matériau et de même hauteur que les caillebotis.
I.
Girons de marche :
1.
Type, matériau, fini, barres d'appui et face supérieure identiques à ceux du caillebotis métallique.
2.
Nez : [Abrasif coulé]  [Angle ondulé]  [ _______________]  [Tel qu'il est indiqué sur les dessins].
2.03
FIXATEURS DE CAILLEBOTIS
Remarque à l'intention du rédacteur de devis : Il existe différentes méthodes permettant de retenir les caillebotis métalliques à l'acier support.  Seuls le système de fixation à cartouche de poudre pour caillebotis X-GR et le système de fixation mécanique pour caillebotis X-MGR de Hilti sont indiqués dans la présente section.  Communiquer avec Hilti pour de plus amples renseignements sur ces systèmes de fixation pour caillebotis. 

A.
Fixateurs : Système de fixation à cartouche de poudre pour caillebotis X-GR de Hilti.

1.
Étrier pour caillebotis : Hauteur maximale de caillebotis de 1 1/2 pouce.

a.
 Acier ordinaire : Revêtement duplex (comparable à l'acier galvanisé par immersion à chaud de 45 μm).

2.
Fixateur pistoscellé : Le fixateur X-R 20-4.0 Zn P8 de Hilti est livré déjà fixé à l'étrier de caillebotis et est fixé à l'acier support à l'aide d'un pistolet de scellement à poudre Hilti qui s'insère dans les caillebotis et entre en contact avec l'acier support.

a.
Acier inoxydable : SAE 316 ou l'équivalent avec revêtement de zinc.

B.
Fixateurs : Système de fixation mécanique pour caillebotis X-MGR de Hilti.

1.
Étrier pour caillebotis : Hauteur maximale de caillebotis de 1 1/2 pouce.
a.
Acier ordinaire : Revêtement en tôle (comparable à l'acier galvanisé par immersion à chaud de 45 à 65 μm).
2.
Fixateur pistoscellé : S.O.

PARTIE 3 – EXÉCUTION
3.01
EXAMEN
A.
Examiner l'acier support sur lequel seront fixés les caillebotis métalliques pour s'assurer que les dimensions, la disposition et l'alignement sont corrects.  Informer l'ingénieur si l'acier support n'est pas acceptable.  Ne pas entreprendre les travaux d'installation avant que les conditions inacceptables aient été corrigées.
3.02
INSTALLATION – CAILLEBOTIS MÉTALLIQUES
A.
Installer les caillebotis métalliques conformément aux directives du fabricant des caillebotis et à la norme ANSI/NAAMM MBG 531 aux emplacements indiqués sur les dessins.
B.
S'assurer que les surfaces d'appui de l'acier support sont propres.
C.
Installer les caillebotis de niveau, d'équerre et d'aplomb, l'installation étant à ras et sans gauchissement.
D.
Installer les caillebotis en prenant soin d'aligner les traverses.
E.
Assurer un soutien des panneaux de caillebotis sur tous les côtés et les fixer à l'acier support à l'aide d'au moins deux fixateurs par largeur complète de panneau.  
F.
Pratiquer les ouvertures destinées aux pénétrations en respectant avec précision les dimensions et l'emplacement.
G.
Dans le cas des tuyaux, pratiquer des ouvertures dont le diamètre dépasse d'au moins 2 pouces celui du tuyau.
Remarque à l'intention du rédacteur de devis : Préciser l'énoncé suivant dans le cas des caillebotis en acier galvanisé.
H.
Réparer les surfaces endommagées des caillebotis en acier galvanisé et les enduire d'une peinture de retouche par galvanisation conforme à la norme ASTM A 780.
Remarque à l'intention du rédacteur de devis : Préciser l'énoncé suivant dans le cas des caillebotis en aluminium.
I.
Protéger les surfaces des caillebotis en aluminium contre tout contact direct avec des métaux dissemblables en recouvrant ces derniers d'une couche de peinture bitumineuse ou de tout autre matériau isolant approuvé.
J.
Remplacer les caillebotis défectueux ou endommagés selon les directives de l'ingénieur.
3.03
INSTALLATION – FIXATEURS DE CAILLEBOTIS
A.
Installer les fixateurs de caillebotis de façon à retenir le caillebotis à l'acier support conformément aux directives du fabricant des fixateurs.
B.
Fixer les goujons filetés à l'acier support au moyen des outils de fixation fournis par le fabricant des fixateurs.
C.
Seuls des opérateurs formés et agréés par l'instructeur autorisé du fabricant des fixateurs doivent utiliser les pistolets de scellement à poudre conformément à la norme ANSI A10.3.
D. Enfoncer les goujons filetés sur la profondeur d'ancrage prescrite dans l'acier support conformément aux directives du fabricant des fixateurs.
E.
Poser les fixateurs perpendiculairement à l'acier support.
F.
Utiliser un fixateur dont la longueur convient à la profondeur du caillebotis.
G.
Au besoin, serrer la vis du fixateur de caillebotis au couple maximal conformément aux directives du fabricant des fixateurs.  Utiliser l'outil de serrage fourni par le fabricant des fixateurs.
H.
Procéder à l'inspection de la façon décrite dans les directives d'installation du fabricant.
3.04
CONTRÔLE DE LA QUALITÉ SUR LE TERRAIN
A.
Services sur le terrain du fabricant des fixateurs : Un instructeur autorisé du fabricant des fixateurs doit former et agréer les utilisateurs des pistolets de scellement à poudre conformément à la norme ANSI A10.3.
3.05
PROTECTION
A.
Protéger les caillebotis métalliques et les fixateurs installés contre les dommages pendant les travaux de construction.
FIN DE LA SECTION
CAILLEBOTIS MÉTALLIQUES
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